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L'invention concerne un procede de fabrication d'elements de fonnat 
relativement petit tels que des planchettes, et en particulier le procede de 
decoupe, ainsi que les dispositifs correspondants. L'invention concerne aussi 
lesdits elements ainsi obtenus et les feuilles fibreuses les contenant. 

Dans les documents de securite, on trouve des elements de securite de petit 
fonnat dits planchettes permettant d'authentifier les documents. Ces planchettes 
sont semblables a des confettis, le plus souvent de forme circulaire ou 
hexagonale. Elles peuvent comporter des agents d'authentification. Pour 
fabriquer des papiers de securite ou des papiers pour billets de banque contenant 
des planchettes, on introduit celles-ci dans la dispersion aqueuse contenant des 
fibres de cellulose eventuellement des fibres synthetiques et autres additifs 
employes couramment dans la technique papetiere. Lorsque 1'on egoutte la 
suspension aqueuse sur une toile d'une machine a papier forme ronde ou a table 
plate dite Fourdrinier, un certain nombre de planchettes vient se placer a la 
surface de la feuille de papier ainsi fbrmee, puis on seche la feuille. 

La feuille peut etre aussi relative au domaine decoratif, les planchettes 
etant alors a usage decoratif. 

Des feuilles ou documents de securite avec des planchettes sont decrits par 
exemple dans les brevets EP342929, EP546917, EP54461 1 ou US4037007. 

Ces planchettes sont actuellement realisees par un procede sequentiel 
d'emboutissage par des poincons ou picots d'une feuille a plat. Les feuilles sont 
des feuilles plastiques et/ou de papier de faible grammage. Quand elles sont a 
base d'une feuille de papier, il s'agit en general d'une feuille dite overlay, 
usuellement utilisee comme feuille protectrice dans le domaine de papiers 
stratifies decoratifs ; cette feuille est traditionnellement fabriquee par egouttage 
d'une suspension aqueuse de fibres de cellulose peu raffinees, de 1'ordre de 20 ° 
SR (degres Schoepper-Riegler), et contenant un agent de resistance humide, de 
grammage faible, de 1'ordre de 25-40 g/m 2 . 

Le procede d'emboutissage etant lent et les feuilles utilisees minces, d'environ 
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50 a 100 jLim d'epaisseur, on ernboutit en general plusieurs feuilles empilees, 
trois a quatre feuilles le plus souvent. 

Un inconvenient est qu'il existe une deformation des feuilles lors de 
Femboutissage notamment au niveau des feuilles du dessous, ce qui eree des 
5 planchettes irregulieres. 

Un autre inconvenient est qu'il est difficile de changer de forme de poin^ons ou 
picots car il s'agit de plaques d'un seul tenant. 

Un autre inconvenient est qu'il faut un espace suffisant entre les poin?ons ou 
picots de maniere a ce que la feuille soit bien maintenue lors de Femboutissage, 
10 ce qui entraine une gache de feuille importante, d'autant que la feuille est une 
feuille chere car elle comporte des impressions, d'autres elements de securite et 
agents d'authentification. 

Un autre inconvenient est que plus la taille des planchettes est grande, plus ; 
Femboutissage devient difficile. Les planchettes actuelles ont une taille limitee, 
15 d 7 environ 1,5 mm. Un inconvenient est que leurs petites dimensions ne 
permettent pas d'imprimer des textes ou motifs bien visibles et/ou lisibles. Un 
inconvenient est done que ce procede d'emboutissage ne permet pas de foumir 
aisement des planchettes de format plus important. 

Les buts de Finvention sont de resoudre les inconvenients exposes ci- 
20 dessus. 

Les buts sont atteints en proposant un nouveau procede de fabrication 
d' elements de format relativement petit et en particulier un nouveau procede de 
. decoupe. 

L' invention propose un procede de fabrication d' elements de format 
25 relativement petit, notamment tels que des planchettes, comportant les etapes 
suivantes : 

- on deroule une feuille bobinee, puis 

- on imprime eventuellement cette feuille au moins partiellement sur au 
moins une face, puis 
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- on decoupe a pleine chair « a fond » la feuille selon une succession 
d'au raoins deux motifs de decoupe qui s'entrecroisent de maniere a 
constituer un motif resultant qui formera un element detache 
constituant 1' element de securite, cette decoupe se faisant a 1'aide d'une 
succession de cylindres de decoupe synchronises portant 
respectivement un des motifs de decoupe, des cylindres enclume etant 
intercales entre ces cylindres de decoupe, la feuille cheminant entre 
tous ces cylindres, 

- on recupere les elements detaches qui forment les elements de format 
relativement petit. 

De preference toutes les etapes sont realisees en ligne, et de preference a 
une vitesse comprise entre 20 et 150 m/min. 

La feuille bobinee est une feuille de papier, de non-tisse, de plastique ou 
d'un complexe de ces matieres papier/plastique, papier/non-tisse, plastique/non- 
tisse ou encore papier/plastique/non-tisse dans un ordre quelconque. Le plastique 
est en particulier du polyester. 

Selon un cas particulier de 1'invention, la feuille est imprimee par 
flexographie. 

Selon un cas particulier de 1'invention, la feuille est imprimee a raison de 1 
a 1 0 g/m 2 par face, de preference entre environ 2 et 5 g/m 2 par face, en poids sec. 

Selon un cas particulier de 1'invention, la feuille est imprimee sur une 
seule face. 

Selon un cas particulier de 1'invention, la feuille est imprimee sur ses deux 
faces successivement par reperage recto/verso, en particulier par retournement de 
la feuille ou par inversion de rotation d'un groupe d'impression. 

Selon un cas particulier de 1'invention, les elements detaches sont 
recuperes par decorticage, en particulier par barre pelante et aspiration. 

Selon un cas particulier de 1'invention, 1 'element detache a sa plus grande 
dimension comprise entre 0,5 et 6 mm, de preference entre 1 et 4 mm. 
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II a de preference une epaisseur comprise entre 50 et 1 10 jj.m. 

L 5 invention concern e aussi le procede de decoupe en soL Ce procede de 
decoupe d 9 elements de format relativement petit, notamment tels que des 
planchettes, se caracterise par le fait qu'a partir d'une feuille, on decoupe a pleine 
5 chair « a fond » ladite feuille en continu selon une succession d'au moins deux 
motifs de decoupe qui s'entrecroisent de maniere a constituer un motif resultant 
qui formera un element detache constituant ledit element de format relativement 
petit, cette decoupe se faisant a 1 ' aide d'une succession de cylindres de decoupe 
synchronises portant respectivement un motif de decoupe, des cylindres enclume 
1 0 etant intercales entre ces cylindres de decoupe. 

L 'invention conceme aussi le dispositif de decoupe. Ce dispositif de 
decoupe d 5 elements de format relativement petit, notamment tels que des 
planchettes, se caracterise par le fait qu'il comporte un dispositif de decoupe 
rotative comprenant une succession de cylindres de decoupe synchronises 
15 comportant des filets de decoupe respectifs, des cylindres enclume etant 
intercales entre ces cylindres de decoupe, les filets de decoupe sur les cylindres 
se completant de maniere a former une figure a part entiere lorsque les cylindres 

i 

de decoupe tournent de maniere synchronisee et selon un reglage adequat. Les 
filets de decoupe correspondent aux motifs de decoupe qui s'entrecroisent tels 

20 que decrits precedemment. 

Selon un cas particulier de ce dispositif de decoupe, chaque cylindre de 
decoupe est un cylindre magnetique recouvert d'une plaque souple aimantahle 
retenue pai' les forces d'aimantation, notamment d'acier, portant les filets de 
decoupe graves elecfrochimiquement. 

25 Plus p arti culi erement, ce dispositif de decoupe comporte un cylindre 

enclume de base. 

L 'invention conceme aussi le dispositif de fabrication desdits elements de 
format relativement petit, notamment tels que des planchettes, qui se caracterise 
par le fait qu'il comporte un porte bobine, un dispositif d 'impression avec au 
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moins mi groupe compression, un dispositif de decoupe tel que decrit 
precedemment. 

Selon un cas particulier, ce dispositif de fabrication comporte un dispositif 
d 'impression comportant au moins deux groupes d 'impression avec un ensemble 
de barre de retournement de feuille entre les groupes. 

Selon un cas particulier, ce dispositif de fabrication comporte un dispositif 
d 'impression comportant au moins deux groupes d 'impression avec un dispositif 
d'inversion de rotation de l'un des groupes d'impression. 

Selon un cas particulier, ce dispositif de fabrication comporte, apres le 
dispositif de decoupe, un dispositif de decorticage, en particulier par barre 
pel ante et aspiration. 

Selon un cas particulier, ce dispositif de fabrication comporte un dispositif 
de traitement contre l'electricite statique. 

Des exemples de dispositifs et precedes de fabrication d'elements de 
format relativement petit selon 1 'invention sont decrits ci-apres. 

La figure 1 montre schematiquement un dispositif de fabrication selon 
Pinvention. 

La figure 2 montre les cylindres du dispositif de decoupe selon Pinvention, 
la figure 2A etant une vue de cote desdits cylindres et la figure 2B etant une vue 
de face et detail! ee. 

Selon un exemple de realisation selon la figure 1, en liaison avec la figure 
2, on considere un dispositif de fabrication comportant : 

- un porte bobine avec une bobine (1) de papier de type overlay, 
constitue principalement de fibres de cellulose et ayant un grammage 
moyen de 27 g/m 2 , 

- d'un dispositif d'impression (2) comportant deux groupes d'impression 
de flexographie (2a) et (2b) et un ensemble de barres de retournement 
(2r), 

- d'un dispositif de decoupe (3) comportant deux cylindres de decoupe 
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(3a) et (3b) entire lequel est intercale un cylindre enclume (3c) et 
comportant un cylindre enclume de base (3d), les cylindres etant 
synchronises, 

- d'un dispositif de decorticage (4) par barre pelante et aspiration. 

Un detail des cylindres de decoupe avec les motifs de decoupe est presente 
sur la figure 2B. Les motifs s'entrecroisent pour former un motif resultant qui est 
un disque (type confetti) qui forme un element detache qui constituera une 
planchette. 

Le dispositif de la figure 1 peut tourner a une vitesse comprise entre 20 a 
150m/min. 

La fabrication des planchettes se fait comme suit : on debobine la feuille 
de papier, on imprime la face superieure par des encres fluorescentes a raison de 
3 g/m 2 , pour faire un motif representant un drapeau, on retoume la feuille grace 
aux barres de retoumement et a un reperage recto/verso, on imprime 1 'autre face 
selon le meme motif. L'impression est sechee par un dispositif a rayonnement 
UV. D'autres dispositifs de sechage a air chaud ou infra-rouge pourraient etre 
utilises. 

La feuille est entrainee vers le dispositif de decoupe. Elle passe entre le cylindre 
de decoupe (3a) et le cylindre enclume (3c) afm de decouper a pleine chair « a 
fond» le papier selon le motif porte par ledit cylindre (3a), elle-poursuit son 
cheminement entre le cylindre enclume (3c) et le cylindre de decoupe (3b) afm 
de decouper a pleine chair « a fond » le papier selon le motif porte par ledit 
cylindre (3b), motif qui croise le premier motif de decoupe pour former un 
element detache sous forme de disque. Les vis (3e) permettent de synchroniser 
les rouleaux porte-plaque de decoupe pour que les filets de decoupe forme le 
motif de maniere adequate. Le dispositif permet de decouper une multitude de 
disques dans la feuille et en continu. Les elements detaches de la feuille (les 
disques) sont recuperes de la feuille par un dispositif de decorticage par barre 
pelante et aspiration (4) puis empaquetes. 
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Des exemples de motifs de decoupe selon 1'invention qui peuvent 
s'entrecroiser pour former un motif resultant detachable ainsi que le motif 
resultant sont presentes sur les figures 3 a 10 de la planche de dessins 3/3. Sur 
chaque figure, les deux premiers motifs represented les motifs de decoupe qui 
5 vont s'entrecroiser et le motif du dessous represente le motif resultant qui 
correspondra a l'element de format relativement petit, par exemple une 
planchette de securite. Les dimensions reelles des elements sont indiquees en 
millimetres sur la figure. 

L' invention vise aussi a proteger un element de format relativement petit 
10 de securite ou decoratif, tels qu'une planchette de securite ou decorative, obtenu 
selon les precedes de fabrication et/ou de decoupe decrits ci-dessus. On entend 
par element de securite, tout element a but securitaire tel que les elements de 
securite utilises traditionnellement dans les documents de securite (papiers de 
valeur comme les billets de banque, cheques, coupons, tickets restaurant) mais 
15 aussi pour d'autres applications de papiers securises liees a 1 'hygiene et/ou au 
medical et/ou a la tracabilite, a la securite des personnes comme par exemple 
pour indiquer un evenement specifique comme une date de peremption. 

Une utilisation des elements decoratifs peut etre faite par inclusion dans 
des feuilles notamment de papier pour realiser des feuilles a effet decoratif. 
20 De preference, ledit element a son epaisseur comprise entre 50 et 1 1 0 um. 

Selon un cas parti culier, ledit element de securite comporte des motifs 
d 'identification observables a 1 ' ceil nu. 

Selon un cas particulier ledit element de securite comporte des motifs 
choisis parmi les motifs visibles a la lumiere naturelle, visibles sous lumiere UV, 
25 luminescents en pailiculier fluorescents ou phosphorescents, detectables par 
rayonnement visibles sous infra-rouge proche ou moyen, thermo chromes, 
piezochromes, des motifs a base de traceurs ADN, des motifs optiquement 
variables notamment iridescents ou a base de cristaux liquides ou des reseaux de 
diffraction ou des moirages ou des hologrammes, electromagnetiques, ou leurs 
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combinaisons. 

Plus particulierement, ledit element de securite comporte, sous ou a cote 
desdits motifs, des impressions a caractere eleetromagnetiques, notamment 
magnetiques et en particulier des pistes continues ou des codes sous formes de 
5 bits magnetiques. 

Selon un autre cas particulier, ledit element de securite comporte des 
reactifs chimiques d'authentification ou des reactifs revelateurs d'un evenement 
specifique. Comme evenement specifique, on a mentionne precedemment qu'il 
peut s'agir par exemple d'une date de peremption. II peut s'agir aussi d'un 
10 temoin de rupture de chaine du froid ou d'un temoin de sterilisation. 

L'invention vise aussi a proteger une feuille ayant un substrat fibreux 
comportant ledit element de format relativement petit de securite ou decoratif. En 
particulier I'element comporte un agent de mouillabilite et/ou un vemis - 
thermoscellable facilitant son incorporation et sa tenue dans le substrat fibreux. v 
15 Le substrat fibreux peut notamment etre obtenu par voie papetiere a partir d'une. ■ 
suspension en milieu aqueux de fibres cellulosiques et/ou synthetiques; 
auxquelles ont ete ajoutes. les elements de format relativement petit selon les 
techniques connues pour les planchettes de 1'art anterieur. 

La feuille avec ledit element peut done etre une feuille de securite 
20 traditionnelle comme par exemple une feuille papier billet de banque ou un 
papier cheques mais aussi une feuille securisee e'est-a-dire une feuille pour 
etiquette, une feuille pour le domaine medical ou hospitalier. 

L'invention conceme aussi un emballage comportant une telle feuille avec 
ledit element. 

25 L'invention conceme aussi un document de securite comportant, comme 

base, une feuille ayant un substrat fibreux incluant au moins un element de 
format relativement petit de securite tel que decrit precedemment. 
Ce document de securite peut etre par exemple un billet de banque, un cheque, 
un ticket restaurant, un ticket de loterie, un ticket d'entree a des manifestations 



1er depot 



culturelles ou sportives. 



1er depot 



10 

REVENDICATIONS 

Procede de fabrication d' elements de format relativement petit, 
notamment tels que des planchettes, comportant les etapes suivantes : 

- on deroule une feuille bobinee, puis 

- on imprime eventuellement cette feuille au moins partiellement sur au 
moins une face, puis 

- on decoupe a pleine chair « a fond » la feuille selon une succession 
d'au moins deux motifs de decoupe qui s'entrecroisent de maniere a 
constituer un motif resultant qui formera un element detache 
constituant 1' element de format relativement petit, cette decoupe se 
faisant a l'aide d'une succession de cylindres de decoupe synchronises 
portant respectivement un des motifs de decoupe, des cylindres 
enclume etant intercales entre ces cylindres de decoupe, la feuille 
cheminant entre tons ces cylindres, 

- on recupere les elements detaches qui forment lesdits elements de 
format relativement petit. 

Procede selon la revendication 1 , caracterise par le fait que toutes les 
etapes sont realisees en ligne. 

Procede selon la revendication 2, caracterise par le fait qu'il est realise 
a une vitesse comprise entre 20 et 1 50 m/min. 

Procede selon l'une des revendications 1 a 3, caracterise par le fait que 
ladite feuille est une feuille de papier, de non-tisse, de plastique ou d'un 
complexe de ces matieres. ( 

Procede selon l'une des revendications 1 a 4, caracterise par le fait que 
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la feuille est imprimee par flexographie. 



6. Procede selon Tune des revendi cations 1 a 5, caracterise par le fait que 
la feuille est imprimee a raison de 1 a 10 g/m 2 par face, de preference environ 

5 entre 2 et 5 g/m 2 par face. 

7. Procede selon Tune des revendications 1 a 6, caracterise par le fait que 
la feuille est imprimee sur une seule face. 

10 8. Procede selon Tune des revendications 1 a 6, caracterise par le fait que 



la feuille est imprimee sur ses deux faces successivement par recto/verso 
repere, en particulier par retoumement de la feuille ou par inversion de 
rotation d'un groupe d' impression. 

15 9. Procede selon Tune des revendications 1 a 8, caracterise par le fait les 

elements detaches sont recuperes par decorticage, en particulier par barre 
pelante et aspiration. 

10. Procede selon Tune des revendications 1 a 9, caracterise par le fait 
20 I 5 element detache a sa plus grande dimension comprise entre 0,5 et 6 mm, de 

preference entre 1 et 4 mm. 

11. Procede de decoupe d' elements de format relativement petit, 
notamment tels que des planchettes, caracterise par le fait qu'a partir d'une 

25 feuille, on decoupe a pleine chair « a fond » ladite feuille en continu selon 

une succession d 5 au moins deux motifs de decoupe qui s'entrecroisent de 
maniere a constituer un motif resultant qui formera un element detache 
constituant P element de format relativement petit, cette decoupe se faisant a 
Taide d'une succession de cylindres de decoupe synchronises portant 
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respectivement un des motifs de decoupe, des cylindres enclurae etant 
intercales entre ces cylindres de decoupe. 

12. 'Dispositif de decoupe d'elements de format relativement petit, 
notamment tels que des planchettes, caracterise par le fait qu'il comporte un 
dispositif de decoupe rotative comprenant une succession de cylindres de 
decoupe synchronises comportant des filets de decoupe respectifs, des 
cylindres enclume etant intercales entre ces cylindres de decoupe, les filets de 
decoupe sur les cylindres se completant de maniere a former une figure a part 
entiere lorsque les cylindres de decoupe tournent de maniere synchronisee et 
selon un reglage adequat. 



13. Dispositif de decoupe selon la revendication 12, caracterise par le fait 
que chaque cylindre de decoupe est un cylindre magnetique recouvert d'une 
plaque souple aimantable retenue par les forces d'aimantation, notamment 
d'acier, portant les filets de decoupe graves electrochimiquement. 

i 

14. Dispositif de decoupe selon l'une des revendications 12 a 13, 
caracterise par le fait qu'il comporte un cylindre enclume de base. 

15. Dispositif de fabrication d'elements de format relativement petit, 
notamment tels que des planchettes, caracterise par le fait qu'il comporte un 
porte bobine, un dispositif d'impression avec au moins un groupe 
d' impression, un dispositif de decoupe decrit aux revendications 12 a 14. 

16. Dispositif selon la revendication precedente 15, caracterise par le fait 
qu'il comporte un dispositif d'impression comportant au moins deux groupes 
d'impression avec un ensemble de barres de retournement de feuille entre les 
groupes. 
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17. Dispositif selon la revendi cation 15, caracterise par le fait qu'il 
comporte un groupe d 'impression comportant ail moins deux groupes 
d 'impression avec im dispositif d'inversion de rotation de Pun des groupes 

5 d' impression. 

18. Dispositif de fabrication selon Pune des revendications precedentes 15 
a 17, caracterise par le fait qu'il comporte apres le dispositif de decoupe, un 
dispositif de decorticage, en particulier par barre pelante et aspiration. 

10 

19. Dispositif de fabrication selon Pune des revendications precedentes 15 
a 18, caracterise par le fait qu'il comporte un dispositif de traitement contre 
1 5 electri cite statiqu e. 

15 20. Element de format relativement petit de securite ou decoratif, tels 
qu'une planchette de securite ou decorative, obtenu selon les procedes de 
fabrication et/ou de decoupe decrits a Pune des revendications 1 a 1 1 . 

2L Element selon la revendication 20, caracterise par le fait qu'il a une 
20 epaisseur comprise entre environ 50 et 1 10 (im. 

22. Element selon Pune des revendications 20 a 21, caracterise par le fait 
qu'il comporte des impressions a raison de 1 a 10 g/m 2 par face, de 
preference environ entre 2 et 5 g/m 2 par face, en poids sec. 

25 

23. Element de format relativement petit de securite selon Pune des 
revendications 20 a 22, caracterise par le fait qu'il comporte des motifs 
d' identification observables a Poeil nu. 
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24. Element de securite selon l'une des revendications 20 a 23, caracterise 
par le fait qu'il comporte des motifs choisis parmi les motifs visibles a la 
lumiere naturelle, visibles sous lumiere UV, luminescents en particulier 
fluorescents ou phosphorescents, detectables par rayonnement infra-rouge 
5 proche ou moyen, thermochromes, piezochromes, a base de traceurs ADN, 

optiquement variables notamment iridescents ou a base de cristaux liquides 
ou des reseaux de diffraction ou des moirages ou des hologrammes, 
electromagnetiques, ou leurs combinaisons. 

10 25. Element de securite selon la revendication 24, caracterise par le fait 
qu'il comporte, sous ou a cote desdits motifs, des impressions a caractere 
electromagnetiques, notamment magnetiques et en particulier des pistes 
continues ou des codes sous formes de bits magnetiques. 

15 26. Element de securite selon Tune des revendications 20 a 25, caracterise 
par le fait qu'il comporte des reactifs chimiques d' authentication ou des 
reactifs revelateurs d'un evenement specifique. 

27. Feuille comportant un substrat fibreux incluant au moins un element de 
20 format relativement petit tel que decrit a l'une des revendications 20 a 26. 

28 . Emballage comportant une feuille selon la revendication 27. 



Document de securite comportant, comme base, une feuille ayant un 
substrat fibreux incluant au moins un element de format relativement petit de 
securite tel que decrit a l'une des revendications 20 a 26. 
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